Kezelési utmutato
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Udvozoljiik hegesztdgépiink tulajdonosaként!
Kérjiik az On és kornyezete érdekében gondosan olvassa el a kezelési itmutat6t. A kezelési utmutatd
elérhetd kell, hogy legyen a gép kozelében.

Nyilatkozat

A kezelési itmutato a termék fejlesztésével egyiittesen, nem rendszeresen torténik. Jelen
dokumentum csak kezelési utmutato.

Tartalomjegyzék

TArtAlOMIEZYZEK ...eivvie it e e rb e e rre e 2
Biztonsagi figyelmMEZLEtESEK ........cviiiiiiiiiiiieii e 3
(] PP PP PR PR )
IMUSZAKT AATOK ...ttt nne e 6
UZEMDE NELYEZES.........oveviecviiecte ettt s et a ettt 7

) /< (TR TR 8



Biztonsagi figyelmeztetések

Biztonsagi fogalmak

VESZELY Nagy potencialis veszély. Sulyos sériilést, kart vagy akar halalt okozhat a

figyelmen Kiviil hagyasa.

VIGYAZAT Potencialis veszély. Sériilést, anyagi kart a figyelmen kiviil hagyésa.

FIGYELEM Lehetséges kockazat, a figyelmen kiviil hagyasa a berendezés karosodasat

okozhatja

Személyi védelmi figyelmeztetések

A gép beiizemelését, kezelését, karbantartasat €s javitasat szakképzett személy végezheti

Az energiaallatas telepitését, feliilvizsgalatat és javitasat villanyszereld végezheti, beleértve az
ideiglenes csatlakozési pontokat is

A magasban vagy sziik helyen térténé munkavégzés soran feliigyeletet kell biztositani
Munkavégzés kdzben az eldirds szerinti munkavédelmi felszerelés hasznalata kotelezd
Pacemakerrel ne haszndlja a hegesztdgépet és ne kozelitse meg a munkateriiletet orvosi
engedély nélkiil.

Uzembe helyezési el6irasok

VESZELY — A hegeszt6gép nem hasznalhat6 csémelegitésre, akkumulator toltésre
vagy motorok inditasara.

Hegesztés elott gy6zodjiink meg, hogy a foldelés mikddik, és a hegesztOkabelek csatlakoztatva
vannak.

Hegesztés kozben lehetdség szerint ne érjlink a munkaasztalhoz, munkadarabhoz,
testcsipeszhez, elektrodafogdhoz vagy hegesztdpisztolyhoz.

Ha a gépet nagy tiresjarati fesziiltséggel vagy nedves kornyezetben hasznaljuk, a munkaasztalt
helyezziik gumitalpakra

Hegestés kdzben ne nyissa ki a gép boritasat

Ne érintsen meg elektromosan toltott részeket.

Kérjiik ne hasznaljon nem megfeleld keresztmetszetl, sériilt szigetelésii vagy szakadt kabelt.
Karbantartas csak akkor kezdhetd meg, ha a gépet legalabb 5 perce lecsatlakoztattuk a
halozatrdl, kiilonben fennall az dramiités veszélye

A munkaallomas attelepitésekor, javitaskor vagy a hegesztés befejeztével csatlakoztassuk le a
gépet a haldzatrol.

Ugyeljen a hegesztési gazokra!

Feliiletkezelt acél hegesztésekor artalmas gazok keletkeznek. Biztositsunk megfeleld
szell6zést vagy elszivast. Sziikség esetén hasznaljunk 1égzésvédo eszkozoket.

A magasban vagy szlik helyen torténd munkavégzés soran kovesse a feliigyelt utasitasait.
Ugyeljen ra, hogy a gép hiitését ne akadalyozzak kdzelbe helyezett tirgyak. A gép és a
kornyezet targyai kozott legalabb 0,5 m tavolsagot kell tartani. Ne takarjuk le a
szell6zésnyilasokat.

Figyelem! A frocskolo anyag tiizet vagy robbanast okozhat.

A hegesztési munkateriileten tartsa be a vonatkoz6 tlizvédelmi eldirasokat.

Ne hegesszen zsirtalanito, tisztito vagy spray hasznalata kdrnyezetében.

Ne hegesszen hasznalatban 1év0 csoveket vagy tomitéseket.

Ne hegesszen gyulékony gazok vagy gyulékony anyagokat tartalmaz6 eszk6zok kozelében.
Ugyeljen r4, hogy a haldzat nem érintkezik a munkadarabbal vagy foldeléssel, mert az
tulmelegedést és tiizet okozhat.

Hegesztés utan tavolitsa el az elektrodat, vagy vagja el a hegesztéhuzalt



Figyelem! Az elektromagneses tér veszélyt okozhat.

J Pacemakerrel ne hasznalja a hegesztogépet €és ne kozelitse meg a munkateriiletet orvosi
engedély nélkiil.

. A gép mellett vagy gépen Osszetekert hegesztokabeleket lehelyezni tilos.

. Ne helyezzek a gépet a testkabel ¢s a munkakabel kozé. A kébeleknek a gép azonos oldalan
kell lennitik.

Az iv sugarzasa €gési sériiléseket okoz!

. Hegesztéskor vagy a munkateriileten tartozkodaskor hasznaljon megfeleld sotétedésii
hegesztpajzsot

. Ugyeljen a munkateriilet lehatérolasara, hogy védje a kdrnyezetében tartozkodokat a
sugarzastol és a frocskold anyagtol

Elektromagneses interferencia elkeriilése

. Gy6z6djon meg, hogy a gép és a kornyezet berendezései nem 1épnek interferenciaba,
kiilonben a gépet arnyékolni sziikséges.

. A gépet lehetdség szerint a f6, allandod haldzatra kell csatlakoztatni.

. Valasszuk a lehetdség szerinti legrovidebb hegesztdkabeleket.

. Gy06zddjiink meg rdla, hogy a haldzat foldelése miikddik, és a munkadarab foldelve van.

. A hegesztés altal okozott interferenciaért a felhasznal6 tartozik feleldsséggel.

A hegesztés soran keletkez6 zaj hallaskarosodast okozhat
. A hallaskarosodas elkeriilése érdekében hasznaljon fiilvédot vagy egyéb hallasvédo eszkozt.

A gép emelésekor iigyeljen a kovetkezékre

. Amennyiben a gépet targoncaval mozgatja, oldalrdl emeljen

. Daruval torténdé emelés esetén ligyeljen ra, hogy a fiilekhez rogzitett kotél a fiiggdlegeshez
képest 15°-nal ne zarjon be nagyobb szdget

. Ha a gépet gazpalackkal egyiitt emeli, csatlakoztassa le a haldzatrél, gondoskodjon a gép
vizszintes helyzetérdl, és szijazza vagy lancolja a gdzpalackot a géphez.



Leiras

A hegesztégépben a legfejlettebb inverteres egyeniranyitdé mukodik. Az inverter az 50/60 Hz
frekvenciaju fesziiltséget 100 kHz frekvenciara alakitja, lecsokkenti a fesziiltséget, egyeniranyitas
utdn PWM technologiaval allitja el6 a kimeneti fesziiltséget. A kisebb méretli transzformator miatt a
hatékonysag 30%-kal nagyobb.

A hegesztd aramforrds erdsebb, koncentraltabb és stabilabb ivet biztosit. Rovidebb palca és
munkadarab esetén a reakcid gyorsabb. Ez azt jelenti, hogy konnyebben allithatéak be kiillonb6zo
ivkarakterisztikak.

Az MMA hegesztogépek hatékonyabbak, energiatakarékosabbak, kompaktabbak, stabilabb az iviik,
nagy az liresjarati fesziiltségiik. Hegeszthetd veliik rozsdamentes acél, 6tvozott acél, szénacél, réz és
egyeb szinesfémek. Sok kiilonb6zd anyagu és kiilonbozo felhasznalasra szant elektrodaval miikodnek.
Alkalmazhatok nagy magassagban ¢és kiiltéren is. A rivalis termékekhez képest konnyti, és egyszeriien
betizemelhetd, kezelhetd.

Koszonjiik, hogy a mi termékiinket valasztotta, ¢és varjuk értékes visszajelzését. Elkotelezettek
vagyunk, hogy a legjobb terméket és a legjobb szolgaltatast nytjtsuk Onnek.

VIGYAZAT! - A gép ipari hasznilatra késziilt. Hasznalat soran elektromagneses
sugarzas keletkezik. A felhasznalonak ennek megfeleléen mindent meg kell tenni a
megfeleld védelem érdekében.




Miiszaki adatok

Paraméter Tipus

Halozati fesziiltség 220-240V

Halozati frekvencia (Hz) 50/60 Hz

Uresjarati fesziiltség (V) 56 V

maximalis aramfelvétel (A) 14 A

Hegesztéaram (A) 100 A
Hegeszt6fesziiltség (V) 100 A/19 V, 40 A/16 V
Bekapcsolasi id6 (%) 90 A: 20%, 42 A: 100 %
Erétényezo >0,70

Hatasfok (%) >80%

Huzalatméré (mm) 0,9 mm, porbeles
Szigetelési osztaly F

Burkolat szigetelési osztaly IP21S

tomeg (kg) 55

Meéretek (mm)

360 mm X 135 mm x 240 mm




Uzembe helyezés

Haélozatra csatlakozas eldtt gy6zodjon meg rola, hogy a gép kikapcsolt allapotban van.

A gép fesziiltségkiegyenlitovel van felszerelve, ha a bemeneti fesziiltség 15% mértéken beliil
ingadozik, a gép mikodése normalis marad.

Ha a gépet hosszabb kabellel kivanjuk hasznalni, a fesziiltségesés elkeriilése érdekében nagyobb
keresztmetszeti kabelt kell valasztani. Javasoljuk, hogy a géphez adott kadbeleket hasznalja.

A gép porbeles hegesztésre alkalmas, a munkakabel és a testkabel fixen a gépre vannak kotve.

A hevedert az alabbi képsor alapjan erdsitheti a gépre. (A gép és tartozékai eltérhetnek az alabbi
képektol.)



Kezelés

Kezelészervek
Sorsz. | Megnevezés Leiras
1 Bekapcsolasjelzo Az aramerdsség allitd gombot jobbra tekerve a LED vilagit
2 Hibajelz6 Ha hiba 1ép fel, a LED vilégit, ha a hiba elharitdsa megtortént,
a LED kialszik
3 Aramerésség allito gomb A hegesztéaram szabalyozéasra szolgal. A hegesztdgép
szinergikus miikodésii, az aramerdsség beallitasa alapjan a
gép szabalyozza az eldtolasi sebességet. A gombot kattandsig
balra tekerve a gép kikapcsol
4 Tapkabel aljzat
Kezelési utmutato
1.  Tekerje 6ramutato jarasaval megegyezden az dramerdsség allitdo gombot. Kattanas utan a gép
bekapcsol.
2.  Flizze be a huzalt
A gép beépitett huzaleltoloval van felszerelve. Nyissa le az oldals6 ajtot. Helyezze fel a
huzalt a tengelyre, €s hajtsa a dobot 6ramutaté jarasaval ellentétes irdnyba. Dugja be a huzal
végét a milanyag csObe egészen a gorgdk utan csé nyilasdig. Rogzitse a gorgoket.
A hegesztopisztoly nyomdgombjaval indithaté a huzal automatikus befiizése. A nyomdgomb
elengedésére a beflizés megall.
Amennyiben huzaltipust cserél, tigyeljen rd, hogy a gorgot is cserélje ki annak megfelelden.
Figyelem! Az aramatadobdl el6bujé huzal bor- vagy szemsériilést okozhat!
3. Allitsa be a hegesztési aramot.
Tekerje a gombot a kivant értékre. Oramutato jarasaval megegyez6en ndvelhetd az
aramerosseg.
Hibajelz6: a LED tularam esetén villog, tilmelegedés esetén folyamatosan vilagit.
4.  Ahegesztés megkezdhetd. A gép porbeles huzallal torténd hegesztéshez késziilt.

Csatlakoztassa a testkabelt a munkadarabhoz. A hegesztOpisztoly nyomogombjanak
nyomasaval indithat6 a hegesztés, a gomb elengedésekor leall.

Hegesztési kornyezet és biztonsag

Munkakoriilmények
a) A hegesztést szaraz kornyezetben kell végezni. A levegd paratartalma legfeljebb 90%
lehet.

b)  Hoémérsékleti tartomany: -10°C — 40°C

c)  Ne tegye ki a gépet kdzvetlen napfénynek vagy esének. Ugyeljen rd, hogy ne keriiljon
bele viz.

d)  Ne hasznalja a gépet erds szallo porban vagy korroziv kérnyezetben.

Biztonsagi kovetelmények. A gép talaram, tulfesziiltség és tilmelegedés elleni védelemmel
van ellatva. Automatikusan leall, ha a bemend fesziiltség, kimend aram vagy a belso
hémeérséklet tullépi a meghatarozott szintet. Azonban a gépet talterhelve vagy til nagy
bemeneti fesziiltséggel hasznalva a gép karosodhat. Kérjiik ligyeljen a kovetkezokre:

a)  Biztositsa a megfelel6 szellozést! A gép nagy hegesztéarammal iizemel. A természetes
légaramlas nem biztosit elégséges hdelnyelést, a gép j6 miikddéséhez sziikséges a
beépitett ventilator. Gy6z6djon meg rdla, hogy a szell6zényiladsok nincsenek letakarva,
vagy nincsenek eldtte a Iégaramlast zavaré targyak. A gép és a kornyezeti targyak kozott
legalabb 0,3 m tavolsag legyen.

b)  Ne terhelje tul a gépet! Figyeljen ra, hogy tartsa be az adott hegesztdaramhoz tartozo
bekapcsolasi id6t. A talterhelés leroviditi a gép élettartamat, vagy akar tonkre is teheti a



gepet.

Ne terhelje a gépe tul nagy bemend fesziiltséggel. A bemend fesziiltséget és a
toleranciatartomanyt a miiszaki adatok kozott talalja meg. Az automatikus kiegyenlitd
funkcid a tiiréshataron beliil normal értéken tartja a fesziiltséget. Ha a bemeneti
fesziiltség atlépi a tliréshatart, a gép karosodhat. A felhasznalonak tligyelnie kell a
tulfesziiltség elleni védelemre.

. Ne csatlakoztassa el a gépet az aramforrasrol kdzvetlen a hegesztés utan. Ha a gép thlterhelés
vagy egy¢éb ok miatt tulmelegszik, a hegesztés megall, de az els6 panelon a bekapcsolasjelzd
¢gve marad. Ilyenkor ne valasszuk le a gépet a halozatrdl, mert a ventilator leall. Ha a
hibajelz0 kialszik, a gép lehiilt a megfelelo hdmérsékletre, a hegesztés folytathato.

Hegesztési problémak és megoldasok

. Nehéz ivgyujtas, az iv kdnnyen megszakad

a)
b)

ellendrizze, hogy a testcsipesz rendesen fogja-e a munkadarabot
ellendrizze, hogy a minden csatakozas jo allapotban van-e

A hegesztéaram nem éri el a bedllitott értéket
Ha a bemeneti fesziiltség eltér az elvart értéktdl, a kimeneti fesziiltség eltér a beallitott

értéktol. Ha a bemeneti fesziiltség alacsonyabb, aki meneti is alacsonyabb lesz a beallitott
értéknél.

a)
b)

A hegesztéaram instabil

A halozati fesziiltség ingadozik.
Karos interferencia 1ép fel a halozattal vagy mas berendezésekkel.

Napi karbantartas és ellenorzés

. Napi karbantartas

a)
b)

Rendszeresen fujja ki a port siiritett levegdvel a géphazbol. Kiilondsen poros
kornyezetben a portalanitast havonta el kell végezni.

Rendszeresen ellendrizziik a gép belsd dramkoreit, és gyézddjliink meg, hogy a
csatlakozasok nem gyengiiltek el, elég feszesen allnak (kiilonds tekintettel a dugaszolt
csatlakozdsokra). Lerakodéssal szennyezett vagy korrodalt feliiletii csatlakozdsokat
bontsuk meg, tisztitsuk meg, majd tjra csatlakoztassuk.

A viz és a g6z gépbe jutdsat meg kell akadalyozni. Ha ez megtorténik, a gépet alaposan
szaritsuk ki, és ellendrizziik a szigeteléseket.

Ha a gépet huzamosabb ideig nem hasznaljuk, tegyiik vissza a dobozaba, és szaraz,
tiszta kornyezetben helyezziik el.

az el6tol6 300 tizemordja utan a szénkefék karbantartasra szorulnak.

VIGYAZAT! A karbantartast csak akkor végezze, ha a gépet lecsatlakoztatta a
halo6zatrol.




Forgalmaz6: TAWELD Hegesztéstechnika Kft.
2330 Dunaharaszti, Soroksari ut 63.
Tel.: 06-24-462-457, Mobil: 06-20-460-4793, Fax.: 06-24-462-457

Jotallasi jegy

Sorszam:

..................................... HPUST e sieeeene 8YATT SZe i, tETMEKTE
vasarlastol szamitott 12 honapig kotelezo jotallast vallalunk a jogszabaly szerint. A jotallas lejarta utan 3 évig
biztositjuk az alkatrész-utanpotlast.

Vasarlaskor kérje a termék probajat!

Elado tolti ki:
A VASATIO NEVE. ...ttt ettt ettt bt bbbttt es Hese e ere et ns
LKNEIYE: ..ot b e bbb she e ene e anes
VASATIAS NMAPJA:..eeuvieeieiieieie ettt ettt et ettt et e st e et e e et e et e seeseesseessenseeseenseeseenseeseensense £abesbeanbesaeanes
Elado belyegzdje €5 alairasa:......cceviriirieiiririiiiitieieieriecet st
Jotallasi szelvények a kotelezd jotallasi idore
1
Bejelentas IdOPONLIA: ......ccuiiiriiiiiiiieee s
Hiba megsziintetésének idOPONtJa: ........cccuiiieuiiiiiieie ettt e
BeJEleNtett NIDA: ...c.veceice e srre e nres
A JOtA11AS U] RALATIACTE: ..eoeieeiiiieeiee ettt srenr e n e r s
A SZETVIZ NEVE: .ttt Munkaszam: .........ccocevevienens e
....................................... 32000 8V O L AP
Alairas (P.H.)
2
Bejelentas IdOPONTIA: ...c.eoiiiiiiee ettt ettt srenr e e e
Hiba megsziintetéSEnek 1dOPONTA: ........ccvecveieiirieiiiieitieteiee ettt et sb s ss s seereebeesessens
BeJRlentett NIDA: ....c..cviiieeee e et
A JOTAIIAS U NALATIACTE: ...ovvevieeiieeieie ettt ettt ettt e e et e et e seeseesbesseesbessaens s eseeneeseeanens
A SZETVIZ NEVE! .ottt MunKkaszam: .........ccocevvevevreinnienennens
....................................... 5200000 8V i hO L nAD
Alairas (P.H.)
3
BejJelentas IdOPONTIA: .....eecviiieiieiieieiiere ettt et ete et besreebesseesbesteesbessesssensessaessesas 2rbeereeneeees
Hiba megsziintetésének idOPONtJa: ........cccuivieuiiiieieie ettt e nreens
BeJElENtEtt NIDA: ....eieice e e aeaaes
A JOtAl1AS 1] RALATIACTE: ...oovieeieieieiee ettt ettt nee s
A SZETVIZ NEVE: .eeeeieieiee ettt Munkaszam: .........ccoceveevvenens e
....................................... 320,000 8V e hO L nAD

Alairas (P.H.)

A garancia csak szamlaval egyiitt érvényesitheto!
Forgalmazd: TAWELD Hegesztéstechnika Kft.
2330 Dunaharaszti, Soroksari ut 63.
Tel.: 06-24-462-457
Mobil: 06-20-460-4793
Fax.: 06-24-462-457




