KEZELESI UTASITAS

ARC160MINI1/160/200/200T/400

HEGESZTO INVERTEREK



BIZTONSAGI ELOIRASOK

A gép hasznalatbavétele eldtt kérjiik figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast.

A hegesztés vagy vagas soran sériilések keletkezhetnek, melyek kell6 koriiltekintéssel elkertilhetok.
Ezért a munka megkezdése elétt tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket. A hasznélati utasitas
részletesen tartalmazza a gépgyartd biztonsagi eldirasait, melyek betartasaval a munkavégzés soran
keletkezhetd balesetek megeldzhetoek.

AZ ELEKTROMOS ARAMUTES HALALOS BALESETET OKOZHAT!

e A hegesztdgépet a vonatkozd szabvany eldirdsainak megfeleld foldelt haldzati
csatlakozoval, megfeleld védofoldeléseel ellatott elektromos halozatrol szabad tizemeltetni.

e Tilos a csupasz eclektromos részeket fedetlen borrel, nedves kesztyiivel vagy ruhazattal
megérinteni.

e Munkavégzés soran viseljen olyan ruhazatot és labbelit, amely biztonsagosan elszigeteli a
kornyezetétol.

e Munkavégzéshez vegyen fel biztonsagos poziciot.

A gazok és a fiist karosak lehetnek az egészségre!
o Lehetdség szerint tartsa tavol a fejét a hegesztés kozben keletkezd gaztol és fiisttol.
e Hegesztés kdzben szelldztessen vagy hasznaljon megfeleld elszivo rendszert.

Az ivhegesztéskor keletkez6 sugarzas karos a szemnek, megégetheti a borét.
e Viseljen megfelelé védémaszkot, fénysziirdt és védo oltdzéket, hogy vja szemét és testét az
ivsugarzas karos hatasatol.
e Munkatarsai védelmére készitsen eld megfeleld véddmaszkot és fliggdnyt.

Tz
e A hegesztés soran keletkezd szikra tiizet okozhat, ezért a munka megkezdése elott
gy6z0djon meg rola, hogy a hegesztés kornyezetében nincs €ghetd anyag.

Zaj — A til erds zaj karosithatja a hallast
e A hallaskarosodas elkertilése érdekében viseljen megfeleld védoeszkozt.
e Figyelmeztesse munkatarsait is a zaj karos hatésara.

Amennyiben a gép hasznalata soran rendellenességet tapasztal azonnal lépjen kapcsolatba
szakemberrel.
e Ha iizembehelyezés és miikddtetés soran hibajelenséget tapasztal, kovesse a hasznalati
utasités eldirasait.
e Ha nem érti teljesen a hasznalati utasitast, vagy a problémat nem sikeriil megoldani 1épjen
kapcsolatba a forgalmazoval vagy szakszervizzel.

FIGYELMEZTETES!

Megfeleléen biztositsa a gépet felborulas ellen. Ez a hegeszté inverter nem hasznalhato
befagyott csovezetékek kiolvasztasara.

Hasznalat kozben alkalmazza a kiszo Kisiilés elleni védékapcsolot!



A GEP LEIRASA

Ez a hegesztd egyeniranyitd, az inverter technologia eldnyeit kihasznéalva ipari haszndlatra lett
tervezve.

Az inverteres hegesztd aramforras a nagyteljesitményii, gyors MOSFET komponensek segitségével
az 50/60Hz halozati frekvenciat atalakitjak 100Khz-re, mikozben a fesziilséget egyeniranyitja és és
a PWM technologia segitségével nagyteljesitményli hegeszté egyenaramot allit el6. Ez a
fétranszformator tomegének drasztikus csokkentését vonja maga utan és ezzel a hatasfok akar 30%-
al is novelhetd. Az inverter technologia bevezetése forradalmi valtozdsokat okozott a hegesztés
tertiletén.

Az inverter technoldgia alkalmazasa révén a hegesztd iv erdteljesebb, koncentraltabb és sokkal
stabilabb, mint a hagyomanyos hegesztd transzformatoroké. A hegesztdpalca és munkadarab
rovidzarlata esetén az inverter rendkiviil gyorsan reagal.

Az MMA hegeszté inverterekre jellemzok: energiatakarékossag, stabil hegesztdiv, jol kezelhetd
hegfiird, magas terheletlen kimeneti fesziiltség, rendkiviili tartalékok az iveré kompenzacidoban és
sokoldalu felhasznalhatosag.

A berendezéssel hegeszthetok Otvozetlen €s 6tvozott acélok, rozsdamentes acélok, vorosréz é€s
egyéb szinesfémek. A gép hasznalhatd szabadban és zart lizemi kornyezetben egyarant, valamint
nagy tengerszintfeletti magassagban korlatozas nélkiil.

A Rilon inverter megvasarlasaval On egy egyszerti, csekély tomegii konnyen kezelheté hegesztd
berendezéshez jutott.

K&szonjiik hogy On RILON terméket vélasztott.

FIGYELEM!

A hegeszto inverter ipari kornyezetben hasznalatos. A miikodése soran radio hullamok
keletkeznek, ezért a kezel6 tegyen meg mindent az ezzel jaré karos hatasok megelozésére.



MUSZAKI ADATOK:

ARC 160mini ARC 160 ARC 200 | ARC 200T ARC 400
Adatok
Halozati 220 VAC/1f 220 VAC/1f | 220 VAC/1f | 220 VAC/1f | 380 VAC/3f
fesziiltség (V)
Frekvencia (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Aramfelvétel (A) 32,9 32,7 43,6 43,6 27,6
Terheletlen 56 65 58 58 68
fesziiltség (V)
Hegeszté aram 30-160 30-160 29-200 29-200 40-400
(A)
Hegeszto 26,4 26,4 28 28 36
fesziiltség (V)
Iver szabalyzas ---- ---- ---- 0-100
(A)
Bekapcsolasi ido 60 60 60 60 60
(%)
Uresjarati 40 40 40 40 80
teljesitmény (W)
Hatasfok 80 80 80 80 85
Teljesitmény 0,73 0,73 0,73 0,73 0,93
tényezd
Szigetelési F F F F F
osztaly
Védettség 1P21 P21 P21 IP21 IP21
Tomeg (kg) 55 8 8 8 26,5
Méretek (mm) 290x132x203 | 375x155x232 | 375x155%x232 | 375x155x232 | 565x306x432




UZEMBEHELYEZES

A berendezés halozati fesziiltségkompenzald aramkorrel van ellatva. A haldzati fesziiltség £15 %-0s
ingadozasa esetén is biztositott a késziilék megfelelé miikodése.

A halozati toldo kéabel hasznalata esetén fesziiltségesés 1ép fol, ezért nagyobb keresztmetszetii kabel
hasznalata ajanlatos. A tal hosszu kabel hasznalata befolyasolhatja a gép miikodését. Ajanlatos a
gépet a gyari haldzati kabellel hasznélni.

1. Ellendrizze, hogy a géphaz levegbbeszivo nyilasai nincsenek eltakarva, ezzel biztositva a
hiitéventilator normal miikodését.

2. A foldeld kabel keresztmetszete legalabb 6 mm? kell, hogy legyen.

3. A test és munkakabelt az dbra szerint rogzitse az inverter kimeneti gyorscsatlakozoihoz.
Gy6z6djon meg rola, hogy a testkabel csipesze megfelelden csatlakozzon a munkadarabhoz.
Tolja be a gyorcsatlakozd dugaszt a negativ csatlakozd aljzatba és forgassa el azt az
oramutato jarasaval megegyezden litkdzésig.

4. Tolja be a masik gyorscsatlakoz6 dugaszt a
pozitiv csatlakozo aljzathoz és forgassa el az
oramutatd jarasanak megfelelden litkozésig. A
kabel masik végén taladlhatdé  csipeszt
csatlakoztassa a munkadarabhoz.

Power supply
Single phase~AC220V

V4

5. Az egyendramu inverterrdl kétféle moddon (/
végezhet hegesztést. Pozitiv vagy negativ = /
polusrél. Pozitiv polusrol végzett hegesztéskor ‘L
az elektroda fogods kabelt a negativ kimeneti /::::
csatlakozohoz, mig a testkdbelt a pozitiv
kimeneti csatlakozohoz kell rogziteni. Negativ O O
poOlusrdl végzett hegesztéskor az elektroda
fogos kabelt a pozitiv kimeneti csatlakozohoz, Berth olaci

mig a testkdbelt a negativ kimeneti G B
’ . ’ . , “lectrode holder or 1ece
csatlakozohoz kell rogziteni. Valasszon az s

elektrédanak ¢€s a hegesztési eljarasnak
megfeleld polaritast. A nem megfeleld
polaritassal végzett hegesztés instabil, frocskold, egyenetlen ivet okozhat. Ha a fenti
probléma jelentkezik, cserélje fel a csatlakozo dugaszokat.

6. Csatlakoztassa az invertert az elektromos hal6zathoz. Ellendrizze le hogy az elektromos
csatlakozo aljzat megfeleljen a miiszaki adatok tablazatban foglaltaknak. Ellendrizze le hogy
a fesziiltség kiilonbség nem 1épi tul az engedélyezettet.

Fenti miiveletek elvégzése utan a hegesztd késziilék iizemre kész.

FIGYELEM!
Ha a munkadarab és a hegeszté inverter tavolsaga til nagy (50-100m) akkor a fesziiltségesés
kikiiszobolésére meg kell novelni a test és munkakabel keresztmetszetét.



MUKODTETES:

Kapcsolja be a haldzati kapcsolot. A digitalis kijelz6 az elére beallitott hegeszt6 aram értékét
mutatja €s a ventillator forog.

2. A forgatd gombbal allitsa be a hegesztési eljarasnak megfeleld aramerdsséget.

. A kiilonb6zo elektroda atmérokhdz tartozd hegesztd aramerdsség értékek az alabbi
tablazatban talalhatok:

Elektroda atm. mm 92,5 93,2 04,0 95,0

Hegeszt0aram A 70-100 110-140 170-220 230-280

4. A hegesztd aram szabdlyzd dramkorrel egylitt miikddik egy ivindité dramlokés funkcio.

Ennek kiilonosen alacsony hegesztd dram hasznalatakor van jelentésége, mivel az ivgyujtast
megkonnyiti.

. Ha beépitett VRD aramkor van a berendezésben (ARC400), abban az esetben, ha a hatso
panelen talalhaté kapcsold ,,ON” allasban van, a VRD LED vilégit., és ha a kapcsold
,OFF” éllasban van a VRD LED nem vilagit. Ekkor a terheletlen fesziiltség 67 V. A gép
belsejében talalhatdo VRD dramkor bekapcsolt allapotban marad és a terheletlen fesziiltséget
biztonsagi okokbol 15V alé csokkenti.

6. A hegeszt6 inverterhez tavszabalyzo rendelheté (ARC400)

e Allitsa a gép el6lapjan talalhato tavszabalyzo kapcsolot (Remote) ,,ON”(BE) allasba

e A tavszabalyzo csatlakozd dugaszat csatlakoztassa a gép eldlapjan talalhato
aljzathoz.

e A mennyiben a tdvszabalyz6t tovabb nem kivanja haszndlni, allitsa a kapcsolot
,»OFF” (K1) allasba.

FIGYELEM!

Az iizembehelyezés megkezdése elott gy6z6djon meg rola, hogy a halozati kapcsolé kikapcsolt
allasban van. A legjobb megoldas az hogy elobb a hegesztd kabeleket csatlakoztatja a géphez
és a munkadarabhoz és csak ezutan kapcsolja az invertert az elektromos halézathoz.



KEZELOPANEL LEIRASA:
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Halozati kapcsolo

Ampermérd kijelzé

Hegesztoaram szabalyzo

Hibajelz6 lampa

Pozitiv kimeneti csatlakoz6

Negativ kimeneti csatlakozo

Hélozati kapcsolo

Hibajelzd lampa

Hegesztdaram szabalyzo

Fesziiltségmérd kijelzd

Ampermérd kijelzé

Iverdsség szabalyzo

Téavszabalyzo6 kapcsold

Negativ kimeneti csatlakozo

Tavszabalyzé

Pozitiv kimeneti csatlakozd

A fenti abrak csak viszonyitasi alapot képeznek. Ha az On gépe kiilonbdzik az dbran latottaktol akkor azt
értelemszertien kell hasznalni.




MEGJEGYZESEK ES MEGELOZO INTEZKEDESEK

1. Kornyezeti feltételek
1. A gépet szaraz kornyezetben kell tizemeltetni, legfeljebb 90%-os paratartalom mellett.
2. A kornyezet hdmérséklete -10 és 40 °C kozott kell, hogy legyen.
3. Kertiljiik a hegesztést napsugarzasnak kozvetleniil kitett helyen, vagy es6ben.
4. Keriiljiik a hegesztést nem kellden megtisztitott feliileten, és korroziv gazok jelenlétében.
5. Ne alkalmazzunk véddgéazas hegesztést erds 1égaramlas mellett.

2. Biztonsagi eldirasok
A hegesztégépet talfesziiltség, tlaram és tilmelegedés elleni védOéaramkorrel szereltiik.
Amennyiben a fesziiltség, a kimeneti aram és a gép homérséklete atlépi a megengedett
szintet, a gép automatikusan ledll. Mindezek ellenére a talterhelés (pl. fesziiltségi
tulterhelés) a gép karosodasat okozhatja. Ennek elkeriilése érdekében a kovetkezokben
leirtakra fokozottan figyeljen.

1.

A munkateriilet megfelelo szelloztetése

A hegesztégép nagy teljesitményii berendezés, miikddés sordn nagy aramerdsségek
Iépnek fel, igy a természetes légaramlas nem biztosit elégséges hiitést. Az inverter
hiitésérdl beépitett ventillator gondoskodik. Ugyelni kell 14, hogy a ventillator bemeneti
nyilasat ne takarja semmi, és a gép legalabb 30 cm tavolsagra kell, hogy legyen a
kornyezetében 1évo targyaktol. A munkateriilet szellzésérél gondoskodni kell a gép
megfeleld iizemelése és hosszu ¢lettartama érdekében.

Keriiljiik a tulterhelést

A kezelo legyen tekintettel a gép altal leadhatd maximalis kimeneti aramra.
(a kivalasztott bekapcsolasi idonek megfelelden). Lehetéleg ne hegessszen a maximalis
teljesitményen. Az inverter ulterhelés a gép meghibasodasat, leégését okozhatja.

Keriiljiik a tulfesziiltséget

Az eldirt halozati fesziiltség megtaldlhato a f0 technikai adatok tablazatban. Az
automatikus fesziiltségkiegyenlit6 aramkor biztositja, hogy a hegesztéaram a
megengedett tartomanyban maradjon. Ha a tapfesziiltség tallépi a megengedett
mértéket, a gép alkatrészei karosodhatnak. A kezeldnek figyelnie kell a tapfesziiltségre,
¢s meg kell akadalyoznia a megengedettnél nagyobb érték fellépését. Nem tanacsos az
invertert motoros aramfejlesztérdl lizemelteni, mivel ezen berendezések némelyike
extrém magas fesziiltségcsucsokat bocsathat ki, amely kivédésére a talfesziiltség
védelem nem képes.

A hegesztdgép hatso felén jellel ellatott foldeldcsavar taldlhat6. Hasznélat eldtt a
géphazat legalabb 6 mm? keresztmetszetii vezetékkel le kell foldelni az dramszivargas
okozta statikus feltoltédés megeldzése érdekében.

Ha hegesztéskor tullépi a bekapcsolasi id0 altal meghatarozott mértéket, akkora a
hegesztdgép biztonsagi okokbol ledll. A gép tilmelegedése esetén a beépitett hdvédelem
ledllitja a hegesztést €s a piros fényi jelzélampa vilagit. Ilyenkor ne hizzuk ki a hal6zati
dugoét, hogy a ventillator lehiithesse a gépet. Ha a hémérséklet visszasiillyed a normal
értékre ¢és a jelz6fény kialszik, a hegesztést folytathatja.



HEGESZTES SORAN FELMERULO KERDESEK

Hegesztés soran figyelni kell a szerelvényekre, hegesztbanyagokra, kornyezeti tényezokre, és az
energiaellatasra. A felhasznalonak torekednie kell az optimalis munkakodrnyezet biztositasara.

A. Tvgyujtasi problémak

1. Gy6zédjiink meg réla, hogy a wolfram elektroda megfelelé minéségii. ( TIG hegesztéskor)

2. Ha az elektroda nem széraz, az iv instabil lesz, ami hibas minéségli varratokat eredményez.

3. Ne hasznaljunk nagyon hosszi hegesztokabeleket, hogy megakadalyozzuk a kimeneti
fesziiltség nagymértékii esését.

B. Kimeneti aram eltérése a megengedett értéktol
Ha a tapfesziiltség tlzottan eltér a megengedett értéktdl, az a kimeneti dram kedvezdtlen
valtozasat okozhatja. Ha a tapfesziiltség alacsonyabb a normal értéknél, a maximalis
hegesztéaram is lecsokkenhet.

C. Instabil hegesztéaram az iizemeltetés soran
Ezt a kovetkezd tényezdk okozhatjak:

1. Ahalozat fesziiltségi ingadozasa.

2. Karos interferencia Iépett fel a halozati kabel és mas berendezések kozott.

D. Nagymértéki frocskolodés MMA hegesztés soran

1. Lehetséges, hogy a hegesztdaram til nagy, vagy a hegesztOpalca atmérdje tul kicsi.

2. A kimeneti csatlakozok polaritasa helytelen. Uzemszerli hasznalathoz meg kell cserélni a
polusokat, a hegesztdpalcat a negativ polusra, a munkadarabot a pozitivra kell csatlakoztatni.

KARBANTARTAS

1. A Kkésziilékbdl szaraz siiritett levegével a port rendszeresen el kell tavolitani. Ha a gépet
nagyon szennyezett levegdjii helyen hasznaljuk, a portalanitast havonta el kell végezni.

2. Atisztitd légnyomast ésszerlien ugy kell megvalasztani, hogy az ne okozza a gép alkatrészeinek
karosodasat.

3. Rendszeresen ellendrizzilk a gép belsd aramkoreit, és gyézddjiink meg rdla, hogy a
csatlakozdsok nem hibasodtak meg (kiilondsen a kabel csatlakozdsokat) Ha a csatlakozokon
lerakodast, vagy rozsdat talalunk, tisztitsuk meg azokat, és illessziik 6ssze ujbol.

4. A viz és gbz géphazba jutasat meg kell akadalyozni. Ha ez mégis megtorténik, a gépet levegd
favatassal ki kell széritani, és ellendrizni kell a szigeteléseket.

5. Ha a hegesztdgépet hosszl ideig nem hasznaljuk, tegyiik vissza a dobozaba ¢és taroljuk szaraz,
tiszta helyen.

FIGYELEM!

A burkolat megbontasa eldtt a gépet csatlakoztassa le az elektromos halozatrol.
Az elektromos aramiités halallal jaro balesetet vagy sériilést okozhat.
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HIBAELEMZES

Megjegyzés: az alabb ismertetett miiveleteket csak az arra jogosult, képzett szerel6k végezhetik.
Karbantartas el6tt kérjiik forduljon hozzank szaktanacsadasért.

ARC400 hibajelek és elharitasaik

Hibajelenség

Elharitas

Bekapcsolas jelzo
nem vilagit, a
ventillator nem
miukodik, a gép
nem hegeszt.

A ventillator
mukodik, a
hibajelz¢ vilagit, a
gép nem hegeszt.

A) Gy6z6djon meg, hogy a gépet megfelelden csatlakoztatta a haldzatra.

B) Gy6zddjiink meg hogy a rendelkezésre alld halozati fesziiltség megfelel az
eldirtaknak, és rendben tizemel.

C) A ho6érzékeld elenallas (4 db) tonkrement (a 24 V-os relé meghibasodott)

D) Atapegység panel meghibasodott, nincs DC 537V kimeneti fesziiltség:
a) az egyeniranyito hid tonkrement, a kabel lelazult
b) a panel egy része leégett
c) ellendrizziik a kabelt a halozati kapcsold és a tapegység panel,

valamint a tapegység és a ,,MOS” panel kozott

E) A vezérldpanel segéd tapegysége meghibasodott. (Forduljon a

keresked6hoz vagy a gyartohoz.)

A) Ellendrizziik a panelek kozti kabelcsatlakozok nem lazultak-e meg.

B) Ellendrizziik, hogy a kimeneti terminal vezetékei nemszakadtak vagy
lazak.

C) Lehet, hogy az inverter panel tonkrement. Huzzuk le a MOS panel f6
transzformatoranak aramellaté dugojat (a VH-07 ventillatorhoz kézel) és
inditsuk Gjra a gépet.

a) ha a hibajelz6 lampa még mindig vilagit, a MOS panelen talalhato
tranzisztorok némelyike meghibasodott, keressiik meg és
helyettesitsiik ezeket azonos tipusu alkatrésszel.

b) Ha a hibajelz6 kialudt:

1) Lehet, hogy a k6zépso panel transzformatora meghibasodott.
Meérjiik meg a primer ellendllast és a Q értéket ellenallas hiddal.

2) A parhuzamos kor primer értékei L=1,2-2,0mH, Q>40.Ha az
induktivitas és Q értéke ezeknél alacsonyabb, cseréljiik ki a
transzformatort.

3) Lehet, hogy a transzformator masodlagos egyeniranyito csovei
tonkrementek. Ellendrizziik le, és sziikség esetén cseréljiik ki az
egyeniranyitokat.

D) Lehet, hogy a visszacsatol6 aramkor meghibasodott

2. ARC160mini/160/200/200T

Hibajelenség

Elharitas

Bekapcsolasjelzd
nem vilagit, a
ventillator nem
mikdodik, a gép
nem hegeszt.

A) Gyodzddjiink meg, hogy a gépet csatlakoztattuk a halozatra.
B) Gy6zddjiink meg hogy a rendelkezésre alld halozati fesziiltség megfelel az
eloirtaknak, és rendben lizemel.




Bekapcsolasjelzo
vilagit, a ventilator
nem mikodik, a
gép nem hegeszt

Ingadozo
hegesztdaram,
vagy a potméter
nem miikodik.

A ventillator
mukodik, a
hibajelz6 nem
vilagit, a gép nem
hegeszt.

A ventillator
miikodik, a
hibajelz6 vilagit, a
gép nem hegeszt.
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C) A gépet lehet, hogy 380V-ra csatlakoztattuk, ami bekapcsolja a
tulfesziiltségvédd aramkort. Csatlakoztassuk a gépet 220V-os halozatra,
majd inditsuk Gjra.

D) Az ingadozé energiacllatas (a tapkabel tul hossz, vagy tual kicsi

keresztmetszetil) vagy a tapkabel helytelen csatlakoztatasa miikodésbe

Iépteti a tulfesziiltségvédd aramkort. Hasznaljunk nagyobb

keresztmetszetii tapkabelt, vagy szoritsuk meg a kimeneti csatlakozokat.

Allitsuk le a gépet 2-3 percre, majd inditsuk ujra.

A halozati kapcsold gyakori kapcsolgatasa miikodésbe 1épteti a

talfesziiltségvédd aramkort. Allitsuk le a gépet 2-3 percre, majd inditsuk

ujra.

A haldzati kapcsolot és a tapegység panelt 6sszekotd kabelek nem jol

érintkeznek. Ellendrizziik, sziikség esetén javitsuk meg az érintkezéseket.

E)

F)

A) Az 1 kOhm potméter meghibasodott. Sziikség esetén cseréljik ki.
B) A kimeneti csatlakozok vezetékei megeghibasodtak, vagy a csatlakozas
nem megfeleld.

A) Ellendrizziik az alkatrészek, kabelek megfelel6 csatlakozasat.

B) Ellendrizziik, hogy a kimeneti terminal vezetékei nemszakadtak vagy
lazak.

C) Ellendrizziik a tapegység panel és a MOS panel (VH 07) kozotti
fesziiltséget, aminek kb. DC 308V-nak kell lennie.

D) Ha a MOS panel segédaramkorén a zold jelz6fény nem vilagit, vegyiik fel
a kapcsolatot a kereskeddvel €s a gyartoval.

E) Ha felmeriil a vezérldpanel meghibasodasanak a gyantja, vegyiik fel a
kapcsolatot a kereskeddvel vagy a gyartoval, €s sziikség esetén cseréljiik
ki.

A) A talaramvédé aramkor bekapcesolt. Kapcsoljuk ki a gépet, és kapcsoljuk
be, ha a hibajelzd kialudt.

B) A talmelegés elleni védelem bekapcsolt, a gép 2-3 perc mulva lehiilik.

C) Lehet, hogy az inverter panel tonkrement. Hizzuk le a MOS panel f6
tarnszformatoranak aramellaté dugojat (a VH-07 ventillatorhoz kozel) €s
inditsuk Gjra a gépet.

a) ha a hibajelz6 még mindig vilagit, a MOS panelen talalhato
tranzisztorok némelyike meghibasodott, keressiik meg és
helyettesitsiik ezeket azonos tipusu alkatrésszel.

b) Ha a hibajelz6 kialudt:

1) Lehet, hogy a k6zéps6 panel transzformatora meghibasodott.
Mérjiik meg a primer ellenallast és a Q értéket ellenallas hiddal.
A parhuzamos kor primer értékei L=1,2-2,0mH, Q>40.Ha az
induktivités és Q értéke ezeknél alacsonyabb, cseréljiik ki a
transzformatort.

Lehet, hogy a transzformator masodlagos egyeniranyito csovei

tonkrementek. Ellendrizziik le, €s sziikség esetén cseréljiik ki az

egyeniranyitokat.

D) Lehet, hogy a visszacsatold aramkdr meghibasodott

2)

3)
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Tisztelt Vasarlo!

Figyelmébe ajanljuk az aldbbiakat a jotallasi jegy érvényesitését illetben. Ha a javitast a
visszaadastol szamitott 30 nap alatt nem tudjuk elvégezni, ugy koltségmentes kolcsontermékrol
szerviziink utjan gondoskodunk a javitas befejezéséig. Nem tekinthetd jotallas szempontjabol
hibanak, ha mi vagy az altalunk jotallasi javitasok elvégzésével megbizott szerviz bizonyitja, hogy a
meghibasodas rendeltetésellenes hasznalat, atalakitds, szakszeriitlen hasznalat utan keletkezett
okokbol kovetkezett be. Ennek alapjan a vasarlot jotallasi idon belill meghibasodott termék
dijmentes kijavitasa, vagy ha ez nem lehetséges kicserélése és ezzel Osszefiiggd kar megtéritése
illeti. Az eladotol kdvetelje meg a vasarlds napjanak feltiintetését az eladdszerv részére eldirt
rovatban ¢s a jotallasi szelvényeken. Elveszett jotallasi jegyet a jotallast vallalo csak az eladas
napjanak hitelt érdemlo igazolasa (pl. ddtummal, bélyegzovel ellatott szamla) esetén potol.

A termék cseréjét lehet kérni: Ha a termék: - a vasarldstdl szamitott 3 napon beliil
meghibasodott. A cserét a vasarlas helyén kell érvényesiteni. - Kicseréljik a terméket, ha azt
javitassal nem tudjuk rendeltetésszerli hasznélatra alkalmassd tenni, vagy a javitast a termék
atvételét kovetd 30 nap alatt nem tudjuk befejezni. Csere esetén jotallast biztositunk. A cserére
jogositd igazolast a szerviz allitja ki. Ha a cserére nem volna lehet8ség, igy az On valasztasa szerint
a termék visszaaddsa fejében a vételarat megtéritjiik. A szabalytalan hasznalat elkeriilésének
érdekében a termékhez gépkonyvet mellékeliink és kérjiik, hogy az ebben foglaltakat sajat
érdekében tartsa be, mert a hasznalati utasitastol eltéré hasznalat miatt bekovetkezett hiba esetén a
termékért jotallast nem véllalunk. Az ilyen okokbdl bekdvetkezett meghibasodott termék javitasi
koltsége a jotallasi idotartamon beliil is a vevot terheli.

Jotallasi javitast csak a jotallasi jegy egyidejli bemutatasaval végziink. A jotallasi jegyen a vevd
altal barmilyen szabalytalan javitas, torlés vagy atiras, valdtlan adatok bejegyzése a jotallasi jegy
érvénytelenségét vonja maga utan.

A jotallasi jegyen a javito szolgalatnak fel kell tiintetni:

e Az igény bejelentésének iddpontjat.

e A hibajelenséget

e A javitds modjat és idejét, valamint a meghosszabbitott jotallas lejarati idejét.
e A javitasi munkalap szamat

Javitasi munkat kizarolag csak a jotallasi jegy alapjan és egy szamozott javitasi szelvény
bevonasa ellenében végezhetnek a jegyen feltiintetett javitd szervizek. A jotallasi jegy szelvényeket
tartalmaz, ellendrizze, hogy minden javitasnal kitoltsék a megfeleld szelvényrészt.

A vésarlok jogait és kotelességeit, valamint a gyartokat terheld kotelezettségeket a 151/2003 (IX.
22.) sz. kormanyrendelet tartalmazza.

TAWELD Hegesztéstechnika KFT
2330 Dunaharaszti, Soroksari ut 63.
Tel.: 06-24-462-457
Mobil: 06-20-460-4793
Fax.: 06-24-462-457
E-mail: taweld@invitel.hu
Web: www. taweld.hu
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Forgalmaz6: TAWELD Hegesztéstechnika Kft.
2330 Dunaharaszti, Soroksari ut 63.
Tel.: 06-24-462-457, Mobil: 06-20-460-4793, Fax.: 06-24-462-457

Jotallasi jegy

Sorszam:

..................................... HPUST e eeeeeseenenees EYATT SZ. it eene... t€IMEkTE @ vasarlastol
szamitott 12 honapig kotelezd jotallast vallalunk a jogszabaly szerint. A jotallas lejarta utan 3 évig biztositjuk az
alkatrész-utanpotlast.

Vasarlaskor kérje a termék probajat!

Elado tolti ki:
A VASATIO NEVE. ..ttt ettt sttt et e s sa et st et
13T Y
RV R 1 T 0 o RSP P TR
Eladd bElyegzije €8 alAlrasar......coiuiiuiirieiieieiieie ettt et
Jotallasi szelvények a kotelezd jotallasi idore
1
Bejelentas 1dOPONT]A: ...co.eeeiiiiieie ettt ettt ettt ettt srenr e e nes
Hiba megsziintetésének idOPONtja: .........cc.eeieiirieiiii et
BeJelentett NIDA: ..o et
A JOLALlAS U NATATIACTE: .vvvviviiiiiieeieit ettt ettt ettt et a et steteeve b e besses seneereneeans
A SZETVIZ NEVE: .ottt MunKaszam: .......cccceceecene verrerennnnnns
....................................... 320000 €V el DO e NAD
Alairas (P.H.)
2
Bejelentas IdOPONEIA: .....ccevuiriiiiirireie st
Hiba megsziintetéSének idOPONLIaA: .......eccviviieeiiiieieieciete ettt e st ste e esaesaes eeas
BeJeleNtett NIDA: ...cveeecece e
A JOtAl1AS 1] NALATIACTE: ..ot ettt st see e en e nre e nne e
A SZETVIZ NEVE: .ottt ettt st Munkaszam: ......c.ccoeeeeveveienens e
....................................... 32000 €V e DO NAP
Alairas (P.H.)
3
Bejelentas IdOPONEA: .....co.evviririiriiriiieict ettt ettt sttt shear s
Hiba megsziintetésének 1dOPONLja: ......cc.ooeririiririiiniiiee sttt
BeJelentett NIDA: .......c.eiieiieie i et be s
A JOLAIIAS 1 RATATIAETE: .v.vvvievieiieieeeeee ettt ettt ettt ss ettt seas s seneerenreans
A SZRIVIZ NEVE! ..ttt sttt ettt Munkaszam: ......c.ccceceeveneverenineennn.
....................................... 3200000 €V e DO e NAD

Aléirés (P.H.)

A garancia csak szamlaval egyiitt érvényesitheto!
Forgalmaz6: TAWELD Hegesztéstechnika Kift.
2330 Dunaharaszti, Soroksari ut 63.
Tel.: 06-24-462-457
Mobil: 06-20-460-4793
Fax.: 06-24-462-457




